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GENERAL DATA 

FOAM PACKAJE  SYSTEM TYPE 1 

IH-JDS 3000 VENDOR MODLE 2 

FIRST LAYER ZINC RICH EPOXY 
INTER MEDIATE LAYER EPOXY 
TOP COAT POLYURETHANE (RAL3020) 

SURFACE PROTECTION AND PAINTING (FOR SKID) 3 

1   Units QUANTITY 4 

FIRE FIGHTING SERVICE 5 

OUTDOOR INSTALLATION LOCATION 6 

4’ FLANGE  R.F. #150 ANSI INLET  CONNECTION 7 

4’ FLANGE  R.F. #150 ANSI OUTLET  CONNECTION 8 

ASME B 16.5 CONNECTION STANDARD CODE  (Inlet & Outlet)                                           9 

PROCESS AND OPERATING DATA 

4 - 7  BARG NORMAL WORKING PRESSURE                                                 10 

12     BARG MAX OPERATION PRESSURE 11 

16     BARG DESIGN PRESSURE                                                                     12 

21     BARG TEST PRESSURE                                                                          13 

TECHNICAL DATA 

HYDRAULIC MOTOR  

700     LPM                                                                             (Min)                                                   

FLOW RATE 14 

3100   LPM                                                                             (Max)                                                  

4 (Min)                                                

OPERATION PRESSURE 15 

12 (Max)                                               
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1” FOAM CONNECTION SIZE                                                                16 

1%              3%                 6% NOM. ADMIXING RATIO 17 

PLUNGER TYPE PUMP TYPE 18 

HORIZONTAL:   “Left→ Right” FLOW  DIRECTIONS OF WATER MOTOR 19 

0.5   to  2 .5 PRESSURE LOST                                                                         20 

YES                                   NO PRESSURE  GAGE IN INLET  21 

YES                                   NO FLOW  METER 22 

55 (Min)                                                           RPM 

VELOCITY 23 

1800 (Max)                                                          RPM 

5˚ (Min)                                                   

OPERATING TEMPERATURE 24 

50 ˚ (Max)                                                  

FIRE WATER MAIN RING WATER SOURCE 25 

FOAM TANK 

1000 LIT. CAPACITY 26 

P.U (3 LAYER) MATERIAL 27 

YES                                   NO LEVEL GAGE 28 

UTILITY 

Y-TYPE                            T-TYPE STRAINER 29 

YES  PIPING 30 

YES  FLUSHING LINE 31 

4” Flange # 150 ANSI INLET  CONNECTION(FOR  HYDRAULIC MOTOR) 32 

4” Flange # 150 ANSI OUTLET  CONNECTION(FOR HYDRAULIC MOTOR) 33 
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SKID               

1850x1850x2300  mm DIMENSION APPROX. 34 

1200 Kg WEIGHT APPROX. 35 

MATERIAL 

AL-ALLOY  356   (HARD ANODIZE)                  Body  

W
A

T
E

R
 M

O
T

O
R

 

36 

BRASS Rotor 37 

POM (Polyacetal) Rotor Chamber & blades 38 

STAINLESS STEEL Nut & Bolt 39 

FORGED BRASS Head 

P
L

U
N

G
E

R
  

P
U

M
P

 

40 

CAST ALLOY CASE 41 

SOLID CERAMIC Pistons 42 

Compact Diecast Aluminium  For High Strength And Anodized For 
Corrosion Resistance 

Crankcase 43 

STAINLESS STEEL TRIM PIPE & VALVEES & STRAINER 44 

DUCTILE CAST IRON                                                Gear Box 45 

DUCTILE CAST IRON                                                ISOLATING VALVE 46 

DUCTILE CAST IRON                                                 BODY STRAINER 47 

CARBON STEEL (4” Pipe Sch40) PIPE 48 

STAINLESS STEEL HYDRAULIC PRESURE GAUGE 49 

CARBON STEEL FRAME  50 

DUCTILE CAST IRON                                                COUPLING 51 

BRASS          SEFTY VALVE 52 

RABBER  WASHER 53 

GALVANIZED STEEL NUT & BOLT  54 
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NOTE 

 

1. Any deviation from this data sheet must be made out standing and brought to the attention of the 

purchaser for his approval.  

2. If case of any conflict between this data sheet and codes / standard. The most stringent shall be applied.  

3. Components material shall be resistant to humid & corrosive atmosphere.  

4. Proportioning starts even at a lower water flow rate. The nominal proportioning rate is achieved when 

reaching the specified figure 
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SUPPLIER: BARANA TAJHIZ HOUSHMAND                                                DWG.No. :FDP-001 

CLIENT: PASARGAD OIL COMPANY                                                             DATE:16/04/2023 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

DIMENTIONAL REPORT 
 
 
 
 
 

TOTERANCE DWG SPAN 

±30 2110 A (2100) 

±30 1850 B (1850) 

±30 1915 C (1900) 
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HYDROSTATIC TEST 
 

Benchmark (According to Data Sheet & dwg) 

 

No. PART NAME TEST TIME TEST PRESSURE APPROVE 

01 Piping 3 MINUTE 21 Bar g PASS 

02 Water Motor 5 MINUTE 18  Bar g PASS 

03 Isolating  Gate Valve 3 MINUTE 21 Bar g PASS 

04 Strainer 3 MINUTE 21 Bar g PASS 

04 
Test / Drain Globe 

Valve 
3 MINUTE 21 Bar g PASS 

05 Foam Tank 24 HOURS Atmospheric Pressure PASS 

 

NORMAL WORKING PRESSURE 4-12 Bar g 

TEST PRESSURE 21 Bar g 

No. 
HYDROSTATIC TEST 

 (AT 21 BAR G) 

VISUAL 

INSPECTION 

PERFORMANCE 

TEST 

01 PASS PASS PASS 
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REPORT OF PAINTING 
 

Benchmark (According to Data Sheet & dwg) 

 

 

 

 

 

 

 

W
a

te
r 

 M
o

to
r 

A
l-

A
ll
o

y
 FIRST LAYER WASH PRIMER 10 Micron 

TOP COAT POLYURETHANE (RAL3020 - Red) 40 Micron 

T
e
s

t 
/ 

D
ra

in
 

V
a

lv
e
 

B
ro

n
z
e
 FIRST LAYER WASH PRIMER 10 Micron 

TOP COAT POLYURETHANE (RAL1026 –Yellow) 40 Micron 

S
K

ID
  

&
 P

IP
IN

G
 

C
a

rb
o

n
 S

te
e
l 

FIRST LAYER ZINC RICH EPOX 40 Micron 

INTER MEDIATE LAYER EPOXY 40 Micron 

TOP COAT POLYURETHANE (RAL3020 - Red) 40 Micron 
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REPORT OF PAINTING 

Par Name paint Time Measuring Tool Approve 

W
A

T
E

R
 

M
O

T
O

R
 FIRST LAYER WASH PRIMER App. 10 Mic. 

Wet Film Thickness Gauge 

PASS 

TOP COAT POLYURETHANE (RAL3020) App. 40 Mic. PASS 

T
E

S
T

 /
 D

R
A

IN
 

V
A

L
V

E
 FIRST LAYER WASH PRIMER App. 10 Mic. 

Wet Film Thickness Gauge 

PASS 

TOP COAT POLYURETHANE (RAL1026) App. 40 Mic. PASS 

S
K

ID
  

&
  

C
A

R
B

O
N

 S
T

E
E

L
 

P
IP

IN
G

 

FIRST LAYER ZINC RICH EPOXY 

Average 127 Mic. 

Elcometer Fe.  

Paint Thickness Gauge 

(Separate Probe) 

PASS INTER MEDIATE LAYER EPOXY 

TOP COAT POLYURETHANE (RAL3020) 
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MATERIAL DESCRIPION 
 

NO PART NAME MATERIAL APPROVE 

01 Skid CARBON STEEL PASS 

02 Foam Dosing  AL-Alloy (HARD ANODIZE) PASS 

03 Strainer D.CAST IRON PASS 

04 Foam Piston Pump HEAD: BRASS / CASE: CAST ALLOY PASS 

05 Piping CARBON STEEL PASS 

07 Globe Valve BRONZE PASS 

08 Shutter      GALVANIZED STEEL PASS 

09 Foam Tank P.U PASS 

10 Pressure Gauge STAINLESS STEEL PASS 

11 Isolating  Gate Valve  D.CAST IRON PASS 

12 Gear Box D.CAST IRON PASS 

 

Q.C DEPT: 
 
 
DATE: 

CHECKED BY: 
 
 
DATE: 
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  اندازي راه دستورالعمل

 نگهداري و تعمير

 دوزينگ فوم سيستم 
 

 

 

 

 



 

  دوزينگ فوم سيستم

  عملكرد 

  كه شد ميبا )آب( ديگر سيال انتقال لوله خط به فوم( )مايع سيال يك تزريق پايه بر دوزينگ فوم ستم سي كار اساس

  آب جريان تغييرات يا آب شار ف ،تكنولوژي ناي در . ميگيرد صورت شدهاي تعيين و مشخص نسبت  با اختلاط اين

  آب جريان از سيستم عملكرد براي نياز مورد انرژي است. ثابت سااسا نسبت اين و ندارد اختلاط نسبت در چنداني تاثير

  . ندارد نياز انرژي تأمين براي ديگري منبع به و ميشود حاصلخط اتش نشانی  

  دهنده تشكيل جزايا

  است: شده ساخته زير مهم بخش 6 از اساساً زينگدو فوم سيستم

  آبي موتور -1

 کننده تركيب پمپ -2

  كوپلينگ -3

 نده های سيستمرونگهدا استند -4

  سيستمهواگيري بخش -5

 ها كشي لوله قسمت -6

  آبي موتور

  آبي موتور متـس به انيـآتشنش لوله خط در موجود آب كه تـاس ورتـص اين به آبي موتور يـچرخش مـمكانيس

 ميكند كار به شروع با چرخش روتور سيستم و مييابد جريان

 ( .ليتر در  دقيقه می باشد 700 دوزينگ فومدر  اين مدل  مناسب درصد تركيب به رسيدنو  آبي موتور حركت به شروع براي مزلا دبي خاطر نشان ميشود حداقل )

 

  پمپ ترکيب کننده

  كند.مي تزريق آبي موتور خروجي در را آن بــمناس مقدار مخزن داخل از فوم مكش با کننده تركيب پمپ                 

  ميباشد Pompak و از برند معتبر ايتاليايی    پيستوني پمپ نوع از سسيتم در استفاده مورد ساز تركيب پمپ                 

  كوپلينگ

  ميگيرد. قرار استفاده مورد ساز تركيب پمپ به آبي موتور زا گشتاور انتقال براي كوپلينگ                 

 

   



  نده های سيستمرونگهدا استند

  فوم تمـيسـس تفادهـاس محل در ود.ـميش ناميده تندـاس ،پمپ و آبي موتور نگهدارنده پايه يا نگهدارنده فريم  

 .نداشته باشد حركتي هيچگونه سيستم ،عمليات موقع تا شود بسته زمين به كامل بصورت بايد ،دوزينگ 

  هواگيري قسمت

تا  شود. انجام هواگيري بايد حتماً مكش خطدر   و ساز تركيب پمپ كار به شروع از قبل

  دوزينگ فوم سيستم كشي لوله

  باشد: زير بخشهاي داراي بايد دوزينگ فوم سيستم كشي لوله

  ميكند. هدايت يپيستون پمپ سمت به مخزن از را اطفا عامل كه ،مكش خط يک

  ميكند. هدايت آبي موتور خروجي متــس به تونيــپيس پمپ از را اطفا عامل كه ،تزريق خط يک 

  ميشود آبي موتور و پمپ بين خط يا تزريق خط شدن تميز باعث كه ،شستشو خط يك

 باشد. داشته وجود و صافی مناسب فيلتر بايديك شستشو در مسير 

 باشند نيوماتيكي يا الكتريكي ،دستي ميتوانند كشي لوله قسمت در موجود شيرهاي

) دوزينگ فوم سيستم كار به شروع

  شستشو حالتدر 

  کليه اتصالات و پيچ و مهره ها بايستی به طور صحيح بسته شده باشند.()   كن بررسي را سيستم الف(

  غير در باشد روزنه خروج هوا داراي ماحت ثابت جاي در قرارگيري از پس پمپ روغن محفظه درپوش كه كنيد دقت ب(

  كنيد. عوض را درپوش حتماًاينصورت 

  ضافه ا  با اينصورت  غير در شد نبا كمتر نشانگر روی بدنه  مياني خط از پمپ روغن سطح كه كنيد سي برر پ(

  روغن حد از بيش نكرد پر از و نماييد پر شده شخص م محل تا را روغن سطح ،سازندهتوسط  شده توصيه  روغن كردن

  نماييد. اجتناب

 و شير اصلی خط اتش نشانی را باز نمائيد. دهيد قرار شستشو موقعيت در را راهه سه شير اينك ت(



  تزريق حالت

 صورت به و هوا بدون فوم   تا کنيد باز را گيري هوا قسمت شير سپس شود داده قرار فوم  تزريق حالت در را راهه سه شير ابتدا

 .را ببنديد هواگيري شير قسمت سپس گردد خارج خروجي قسمت از يكنواخت

  دوزينگ فوم سيستم نگهداري و تعمير 

 

 تش(آکننده  شب و يا ماه خاموآ)بدون  كند. كار خشك دقيقه 1 بيش نبايد سيستم پيستوني پمپ-1

  شير وجه هيچ به همچنين باشد وقفه بدون و سريع بايد شستشو سمت به فوم مكش سمت از راهه سه شير وضعيت تغيير-2

  گيرد. قرار بينابيني حالت در نبايد

 ورت شستشوراه اندازیصبه  بايد سيستم دقيقه 5  تا   3  مدت به هر دو ماه يکبار   سيستم نقص بي عملكرد از اطمينان براي -3

  شود.

 سطح هدنروی ب نشانگر مياني خط از پمپ روغن سطح كه كنيد دقت شود بررسي بايد پمپ روغن سطح يكبار ماه 6 هر -4

  هشد مشخص محل تا را روغن سطح سازنده توسط شده توصيه روغن كردن اضافه با اينصورت غير در نباشد كمتر روغن        

 بعد يا ساعت 250 الي 200 بعدي مراحل در و ساعت 60   الي 50 از بعد بايد عملكرد ابتداي در پمپ روغن همچنين نماييد پر        

  شود. عوض بايد ركا سال   5 ز     ا

  شوند. بسته و باز راحت كه كنيد بررسي را سيستم در موجود شيرهاي يكبار ماه 6 هر  -5

 .شوند تميز فيلترها بايد سيستم از استفاده بار هر از بعد -6

  شود. چك آببندي نظر از بايد سيستم يكبار ماه 6 هر -7

 يد.بگير تماس ما با نباشد رفع قابل كه مشكلي هرگونه بروز صورت در

 

 



  سيستم نصب و نقل و حمل

  نقل و حمل از حاصل احتمالي خسارات كنترل

 كه شود چك ظاهريظ لحا از كامل طورب بايد رسيد  كننده مصرف دست به (پكيج صورت )به دوزينگ فوم دستگاه  وقتي

  باشد. نرسيده سيستم به ترانزيت در زمانآسيبي

  شود. رساني اطلاع و گزارش نقل و حمل آسيبهاي بايد وقت اسرع در ف(ال

  شود. جابجا سيستم اتصالات و ها لوله از ،سيستم حمل موقع نبايد عنوان هيچ بهب( 

 برای اين منظور از قلابهای تعبيه شده در بالای  پکيج استفاده نمائيد.

 

  دوزينگ فوم سيستم نصب

 نشتي ه هرگون يراز دـباش بند آب كامل بطور مسير فوم الاتـاتص همه كه تـاس مهم يارـبس نكته اين شروع اوليه  کار هنگام     

 دارد. توجهي قابل اثر تركيب نرخ روي كوچك

 داشته باشد. وجود مكش خط در فلاپري يكطرفه يرـش بايد فوم مخزن داخل به آب تـبرگش از جلوگيري براي  

 فوم متــيســس پمپ  مكشت مـقس از بالاتر بايد اطفا عامل ذخيره مخزنسطح  فوم در  ،مكش براي حداكثري اطمينان براي

   د.ــباش دوزينگ

 د.ـباش هوا از خالي بايد حتماً مكش خط ،تمـيسـسی خطا بدون عملكرد از اطمينان براي كه ودــش توجه بايد

 

 

 



  دوزينگ فوم سيستم احتمالي عيوب رفعو يابي عيب

 

  عيوب رفع  احتمالي عيوب

  براي ياز ن مورد قدار م از كمتر آبي موتور به ورودي دبي كه ماني ز

  ليتر 700 كار به شروع كه سيستمي براي مثلاً باشد. كار به شروع

  باشد. دقيقه بر ليتر  200جريان نرخ است دقيقه بر

 يهـــتوص دبي حداقل به زمانيكه تا آب جريان دبي فزايشا

برسد برای اين منظور ميتوان از خروجی  سيستم براي شده
سيستم دوزينگ )گلوب ولو زرد  در  مسير خروجی هه شدهتعبي

 فوم استفاده کردرنگ( توسط شيلنگ  نازل 

  رفته آبي موتور داخل نگـس و نـش قبيل از خارجي مواد زمانيكه

  شود. آبي موتور شدن مسدود موجب و باشد

  از نگ هوزي از يكي كردن باز با خارجي مواد يه كل يد با
  ديدن دمهــص ورتــص در و گردند خارج آبي موتور داخل

  شوند. تعويض يا تعمير بايد داخلي اجزاي

  تونيـپيس پمپ داخل نگـس و نـش قبيل از خارجي مواد زمانيكه
  شود. شدن مسدود موجب و باشد رفته

  خارج خارجي مواد كليه و شود باز ستوني پي پمپ هد بايد
  بايد پمپ داخلي اجزاي ديدن صدمه صورت در و و شوند

  شوند. تعويض

  ها كوپلينگنامنظم   حركت

  لرزش همچنين و ستگاه د زياد كاركرد اثر در ست ا مكنم

  در . شود باز ها كوپلينگ روي پيچهای حد از بيش
  .کنيد محكم مجدداً و كنترل نهاآ حالت اين

 

 

  گردد. مشاهده آب خروج فقط سيستم درخروجي

  به پمپ مكش قسمت در موجود راهه سه شير است ممكن
  سمت به بايد راهه سه شير شد. با شو ست ش سير م سمت
  شود. داده تغيير فوم  مكش مسير

  باشد. زياد خيلي مكش هد ارتفاع

  يرــش از تفادهــاس با يا داد كاهش را مكش هد ارتفاع بايد

  كاملورــبص مكش انجام زمان تا را تمــيســس ،هواگيري
  كرد. هواگيري

  شود انجام بايد كامل بندي آب حتماً  نباشد. بند آب مكش خط در موجود اتصالات يا مكش خط

 وررينگ و کاسه نمدهوزينگ تعويض گرددا هوزينگ بخش از نشتي

  



 

 عيوب رفع احتمالي عيوب

  باشد. مسدود پيستوني پمپ هاي سوپاپ
  مل كا وندـــش باز مپ پ روي از مپ پ هاي وپاپـــس بايد

  گردند. تعويض ديدن صدمه درصورت و شوند تميزكاري

  كار شك خ علت به مثال )بطور شد با شده خارج بندي آب از پمپ

  پمپ( كردن
  دوباره و گردند تعويض بندها آب و ودـش دمونتاژ پمپ بايد

  شود. بررسي پمپ بندي آب

  نميشود. انجام خوبي به ءاطفا عامل مكش

  باقي اثر در مكش مسير ورودي يا شيريطرفهاسترينر است ممكن

  ،خارجي امـــاجس يا و آن در دنـــش كـــخش و فوم ماندن
  آن درپوش سمت ق بايد حالت اين در شد. با شده گرفتگي دچار

  گردد. تميز آن توري و بازشده

  ميباشد كم بسيار ءاطفا عامل مخزن از فوم خروج
  بينابيني حالت در مكش مسير راهي سه شير ،است ممكن

  . بگيرد قرار

  پمپ شفت قسمت از روغن نشتي
  وكاسه گردد تخليه شاتونها محفظه داخل روغن بايد

  گردند تعويض شفت نمدهاي

  پمپ هد قسمت از روغن نشتي
  نمدهاي وكاسه تخليه شاتونها محفظه داخل روغن بايد

  گردند. تعويض پمپ شاتونهاي

  پمپ هد قسمت از اطفا عامل نشتي
  بوشها پكينگهاي و شود جدا پمپ از هد قسمت بايد

  گردند. تعويض

 









 آزمون نتایج زارش)1361( تأسیس سال)خاص سهامی( رازي متالورژي پژوهش مركز
محیطی شرایط

25°c دما

%30 رطوبت

 گواهینامه دامنه محدوده در شده انجام آزمایش
.دارد قرار ISO/IEC17025 استاندارد

.است گرفته انجام مشتری توسط گیری نمونه

++حسینی مهدی سید  :كننده درخواست

:كننده درخواست مرجع شماره                                
هوشمند تجهیز بارانا-رازی چهارراه نبش-فروردین خ-سپهر صنعتی شهرک-آباد نظر :نشانی

:نمونه یا قطعه نام 356  آلومینیوم

1-4290 شماره پیگیري:
14/02/1402 تاریخ دریافت نمونه:
14/02/1402 تاریخ تایید مالی:
16/02/1402 تاریخ انجام آزمون:

تاریخ صدور گزارش: 
0 شماره ویرایش:

2 از 1 صفحه:

)کوانتومتری(نشری اسپکترومتری روش به شیمیایی ترکیب تعیین آزمون
سطحی زنی سنباده   زنی سنباده و پولکی    زنی سنباده :نمونه سازی  آماده  1251-17 E ASTM :آزمون مرجع استاندارد

:نمونه پایه عنصر    روی      آلومینیوم      مس ARL     WAS     OXFORD :استفاده مورد دستگاه

:زیراست شرح به نمونه شده گیری اندازه عناصر وزنی درصد
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Be Ca Li

6.80 0.27 0.07 0.15 0.36 0.01 0.004 0.07 0.076 Trace 0.002 Trace

Pb Sn Sr V Na Bi Co Zr B Ga Cd Al

0.01 < 0.005 0.002 0.013 0.003 < 0.004 < 0.002 Trace < 0.001 0.01 Trace Base
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محیطی شرایط

25°c دما

%30 رطوبت

 گواهینامه دامنه محدوده در شده انجام آزمایش
.دارد قرار ISO/IEC17025 استاندارد

.است گرفته انجام مشتری توسط گیری نمونه

++حسینی مهدی سید  :كننده درخواست

:كننده درخواست مرجع شماره                                
هوشمند تجهیز بارانا-رازی چهارراه نبش-فروردین خ-سپهر صنعتی شهرک-آباد نظر :نشانی

:نمونه یا قطعه نام 356  آلومینیوم

1-4290 شماره پیگیري:
14/02/1402 تاریخ دریافت نمونه:
14/02/1402 تاریخ تایید مالی:
16/02/1402 تاریخ انجام آزمون:

تاریخ صدور گزارش: 
0 شماره ویرایش:

2 از 2 صفحه:

آزمون انجام جهت شده ارسال نمونه تصویر



 آزمون نتایج زارش)1361( تأسیس سال)خاص سهامی( رازي متالورژي پژوهش مركز
محیطی شرایط

25°c دما

%30 رطوبت

 گواهینامه دامنه محدوده در شده انجام آزمایش
.دارد قرار ISO/IEC17025 استاندارد

.است گرفته انجام مشتری توسط گیری نمونه

++حسینی مهدی سید  :كننده درخواست

:كننده درخواست مرجع شماره                                
هوشمند تجهیز بارانا-رازی چهارراه نبش-فروردین خ-سپهر صنعتی شهرک-آباد نظر :نشانی

:نمونه یا قطعه نام برنج

2-4290 شماره پیگیري:
14/02/1402 تاریخ دریافت نمونه:
14/02/1402 تاریخ تایید مالی:
16/02/1402 تاریخ انجام آزمون:

تاریخ صدور گزارش: 
0 شماره ویرایش:

2 از 1 صفحه:

)کوانتومتری(نشری اسپکترومتری روش به شیمیایی ترکیب تعیین آزمون
سطحی زنی سنباده    زنی سنباده :نمونه سازی  آماده 15079-15 EN BS :آزمون مرجع استاندارد

:نمونه پایه عنصر    روی          آلومینیوم      مس ARL     WAS     OXFORD :استفاده مورد دستگاه

:زیراست شرح به نمونه شده گیری اندازه عناصر وزنی درصد
Zn Pb Sn P Mn Fe Ni Si Cr Al S

38.05 2.60 0.38 < 0.003 0.02 0.51 0.74 0.02 Trace 0.011 0.02

Ag Co Cu

0.01 < 0.01 57.64

 وضیحاتت
.است آمده دست به 100 عدد از شده گیری اندازه عناصر وزنی درصد مجموع تفاضل از ، Cu عنصر وزنی درصد-
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محیطی شرایط

25°c دما

%30 رطوبت

 گواهینامه دامنه محدوده در شده انجام آزمایش
.دارد قرار ISO/IEC17025 استاندارد

.است گرفته انجام مشتری توسط گیری نمونه

++حسینی مهدی سید  :كننده درخواست

:كننده درخواست مرجع شماره                                
هوشمند تجهیز بارانا-رازی چهارراه نبش-فروردین خ-سپهر صنعتی شهرک-آباد نظر :نشانی

:نمونه یا قطعه نام برنج

2-4290 شماره پیگیري:
14/02/1402 تاریخ دریافت نمونه:
14/02/1402 تاریخ تایید مالی:
16/02/1402 تاریخ انجام آزمون:

تاریخ صدور گزارش: 
0 شماره ویرایش:

2 از 2 صفحه:

آزمون انجام جهت شده ارسال نمونه تصویر






